








3.1 Комплектация и опции 
В комплект поставки входит: 
Станок, состоящий из трёх рабочих балок, 
собранных и отрегулированных на заводе 
Поворотные ручки подъема прижимной 
балки 
Стойка с транспортировочными роликами 
и стопорами 

4. Транспортировка и сборка
Листогибочные станки поставляются в
деревянном паллете, в обрешётке. Для
разгрузки и перемещения станка в
упаковке необходимо использовать
погрузчик или кран-балку. Схема
стропления приведена ниже. Для
такелажных работ используйте только
текстильные стропы во избежание
повреждения изделия.

Аккуратно снимите обрешётку и 
распакуйте элементы листогибочного 
станка. Установите левую и правую опоры 
стойки и зафиксируйте их болтами. 
Поставьте станок вертикально. Станок 
отрегулирован на заводе и не нуждается в 
дополнительной настройке. 

5. Эксплуатация станка
Перед началом работы необходимо
проверить, что колёса листогибочного
станка застопорены, а роликовый нож снят
с прижимной балки. Поднимите
прижимную балку поворотом ручки и
расположите лист в листогибочном станке
на основной балке. Опустите прижимную
балку, прижав лист материала. Поверните
гибочную балку на требуемый угол,
изгибая заготовку. Поднимите прижимную
балку и извлеките согнутое изделие. По
завершении работы опустите прижимную
балку и освободите рабочую область от
неиспользуемого материала.
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6. Настройки и регулировки
Станки поставляются уже
отрегулированными на заводе. Но при
возникновении необходимости можно
провести регулировку станка своими
силами.
Инструмент необходимый для настройки
станка:
Ключ шестигранный З мм; 4 мм; 6 мм; 8мм;
Ключ рожковый 19мм; 24 мм; 36 мм.

Прижимная балка. 
Для изменения силы прижима 

зажмите короткий обрезок материала на 
растоянии 50-60 мм от края балки, 
ослабьте болт (2) и отрегулируйте 
эксцентриком (1) прижатие листа. В 
закрытом положении кусок материала 
должен смещаться руками с усилием. 
Затяните болт (2). 
Для выравнивания положения прижимной 
балки относительно основной  балки
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ВНИМАНИЕ: Во избежание преждевременного 
выхода листогиба из строя, догиб кромки листа 
до 180 градусов требуется выполнять при 
помощи фальцезакрывающей машинки DFS-1 
(опция).
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необходимо ослабить пару верхних болтов Для уменьшения зазора между основной и 
(3) прижимной станции и затянуть пару гибочной балкой ослабьте болт (8) и 
верхних болтов с противоположной поверните эксцентрик (7). Затяните болт 
стороны. Основная балка должна (8). Для регулировки положения балки по 
выглядывать из под прижимной на 0,2-0,3 высоте ослабьте шестигранником 
мм у края станка. Наклон прижимной установочные винты (9) и поверните 
балки по отношению к основной шестигранником на 8 мм винт (1 О). После 
регулируется парами нижних винтов (За) установки высоты затяните винты (9). 
прижимной станции таким же образом. Радиус загиба листа можно уменьшить 
По центру прижимная балка должна быть (заострить кромку детали) или увеличить 
заподлицо с основной. Для обесспечения (смягчить кромку детали) регулируя 
необходимого прогиба на регулировочной высоту гибочной балки. Чем ниже уровень 
тяге прижимной балки ослабьте гибочной балки, тем больше радиус 

контргайку (5) и поворотом стяжной 
шпильки. (4) добейтесь нужного 
результата. 

Основная балка 
Основная балка должна быть выгнута 
вверх по центру на 1,5-3 мм. Чем длиннее 
модель станка, тем больше должен быть 
выгиб. Регулировка выгиба производится 
аналогично регулировке прогиба 
прижимной балки, при помощи поворота 
стяжной шпильки на регулировочной тяге 
основной балки. 6 
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Гибочная балка 

загиба. 
ВНИМАНИЕ: минимальный радиус 
загиба не должен быть меньше, чем 
толщина заготовки! 

Установите прогиб вверх для гибочной 
балки аналогично основной, используя 
регулировочную тягу на гибочной балке. 

7. Смазка и обслуживание
Раз в неделю требуется смазывать
подвижные соединения листогиба
указанных на схеме.
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